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Kurzbeschreibung
Band 2 des fünfbändigen Werks für Ingenieure und Studenten stellt die Verfahren mit geometrisch
unbestimmten Schneiden vor. Das Buch wurde zur 4. Auflage umfassend bearbeitet und erheblich erweitert.
Ausgehend von den Grundlagen des Schneideneingriffs beim Schleifen werden Aufbau, Eigenschaften und
Herstellverfahren der Werkzeuge sowie der Kühlschmierstoffe vorgestellt. Die Schleifbarkeit
unterschiedlicher Werkstoffe (Stahl-, Eisenguss-, Nickel-, Titan- und sprödharte Werkstoffe) wird behandelt.
Für Kühlschmierstoffe werden neben den Grundlagen der Kühlschmierung beim Schleifen jetzt auch
anwendungsbezogene Aspekte behandelt. Neben den gängigen Schleifverfahren werden auch spezielle
Verfahrensvarianten, etwa zur Zahnradbearbeitung, dargestellt. Anwendungsbeispiele nach DIN 8589
wurden ergänzt. Zum Polieren finden neue praxisbezogene Erkenntnisse Berücksichtigung. Sonderverfahren
wie das ultraschallunterstützte Schleifen sowie das Trennen mit geometrisch unbestimmten Schneiden sind
ebenfalls neu hinzugekommen. Das Buch ist ein Referenzwerk und zur spezialisierten Vertiefung des
Wissens sehr geeignet.Buchrückseite
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